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Wskazowki odnosnie konserwac

|
Informacje ogéline

1.1. Ogolnie
Prace na napedach elektrycznych moga by¢ przeprowadzane wytgcznie przez dopuszczony wykwalifikowany personel
specjalistyczny. Wszystkie wskazéwki odnoszg sie do standardowych silnikow wykorzystywanych w typowy sposob. W przypadku
odstepstw nalezy odpowiednio dopasowac niniejsze informacje.

1.2. Wskazowki bezpieczenstwa

UWAGA

Przed rozpoczeciem prac nalezy upewnic sie, ze naped zostat wytgczony zgodnie z instrukcjg (gtéwny, pomocniczy i
dodatkowy obwdd pradu).

Napedy oraz czesci mogg osiggac temperature > 50°C. Temperatura musi zosta¢ sprawdzona.
Nalezy nosi¢ odziez ochronng, przystosowang do warunkow (okulary ochronne ...)

W przypadku $rodkéw czyszczacych nalezy przestrzegaé instrukcji uzycia. Srodki chemiczne musza byé tolerowane
przez elementy konstrukcji maszyny.

Interwaty czasowe konserwacji

1.3. Informacje ogodlne
Doktadna i regularna konserwacja jest wymagana w celu wczesnego wykrycia zaktdcen oraz uniknigcia szkdd posrednich.

Poniewaz warunki i sposob eksploatacji (np. ruch przy zmianie czestotliwosci) sg bardzo ré6zne, mozna w przypadku wolnej od

zaktocen eksploatacji podaé wytacznie ogdlne terminy. Interwaty czasowe konserwacji muszg by¢ tym samym dopasowane do
warunkéw i rodzaju eksploatac;ji.

W przypadku gdy obecne sg otwory spustowe, muszg byé one w zalezno$ci od warunkéw klimatycznych otwierane w regularnych
odstepach czasu

1.4. Interwaly czasowe

Kontrola wstepna -> po 500 godzinach pracy -> najpozniej po %z roku
Smarowanie -> por. tablica smarowania

Czyszczenie -> w zalezno$ci od lokalnego stopnia zabrudzenia

Gtéwna inspekcja -> ok. co 16000 godzin pracy -> najpozniej po 2 latach

Czyszczenie
- wzgl. obszary starego tluszczu oraz kanaty smarowania (przy smarowaniu)

- Drogi chtodzenia -> zeberka chtodzace itd.

1.5. Kontrola wstepna
- ogledziny

- sprawdzi¢ podczas pracy:
- czy elektryczne warto$ci znamionowe zostajg dochowane
- czy dopuszczalne temperatury na tozyskach nie zostajg przekroczone
- czy spokojnos¢ biegu oraz odgtosy tozysk nie pogorszyty sie
- sprawdzi¢ podczas przestoju:
- brak nachylen i peknie¢ fundamentu
- stabilno$¢ nakretek na bolach zaciskowych (gérne i dolne nakretki)
- Dalsze kontrole zalecane sg przy szczegoélnych istotnych dla urzgdzenia warunkach

1.6. Gtéwna inspekcja
- ogledziny

- sprawdzi¢ podczas pracy:
- czy elektryczne wartosci znamionowe zostajg dochowane
- czy dopuszczalne temperatury na tozyskach nie zostajg przekroczone
- czy spokojnos¢ biegu oraz odgtosy tozysk nie pogorszyty sie
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- sprawdzi¢ podczas przestoju:

- brak nachylen i peknie¢ fundamentu

- stabilno$¢ nakretek na bolach zaciskowych (gorne i doine nakretki)

- czy ustawienie silnika trojfazowego lezy w obrebie dopuszczalnych tolerancji

- wszystkie sruby mocujgce (dla potgczeh mechanicznych i elektrycznych) muszg by¢ mocno dokrecone

- czy odpornosci izolacyjne uzwojen sg wystarczajgco duze

- czy wydajnosci oraz cze$ci izolacyjne sg w prawidtowym stanie i czy nie sg widoczne na nich zadne przebarwienia
- Dalsze kontrole zalecane sg przy szczegdlnych istotnych dla urzgdzenia warunkach

3. Utozyskowanie

Napedy sg wyposazone w tozyska toczne i smarowanie smarem plastycznym. System smarowania jest standardem dla wielkosci
280, dlatego tez jest dostepny opcjonalnie.

Odnosnie zywotnosci oraz smarowani mogg by¢ podane wytgcznie ogdlne okresy. Godziny funkcjonowanie sg redukowane w
przypadku pionowego ustawienia maszyny, duzych obcigzen wibracjami, czestej pracy wstecznej, wyzszej temperatury Srodka
chtodzacego, wyzszej liczby obrotéw itd. W przypadku podniesienia temperatury o 10°C zmniejsza sie o potowe np. okres
trwatosci smaru wzgl. okres ponownego smarowania (okresy smarowania wzgl. okresy trwatosci smaru obowigzujg do 40°C).

W przypadku diuzszego przechowywania skraca sig okres trwato$ci smaru w tozysku. W przypadku trwatego smarowania tozysk
zmniejsza sie zywotno$¢ tozyska. Wymiana fozyska jest zalecana w przypadku czasu przechowywania wynoszgcego 12 miesiecy.
Po okresie sktadowania wynoszgacym 4 lata tozyska muszg zosta¢ wymienione.

3.1. Lozyska smarowane trwale

Silniki z tozyskami smarowanymi trwale posiadajg zalecane okresy wymiany tozysk w normlanych warunkach
- KT 40°C, pozioma praca sprzegta -> 40000 h
- KT 40°C, z sitami osiowymi i promieniowymi -> 20000 h

Smar nowych fozysk musi posiada¢ nastepujace jakosci i wlasciwosci:

Silnik o klasie cieplnej zgodnie z VDE 0530 | Temperatura ptynu chtodzgcego Rodzaj smary smarowania tozysk
silnik
F -20...+40°C DIN 51825-K3N

np. UNIREX N3 od ESSO (wedtug producenta: test dziatania B zgodnie z DIN 51806 zaliczony przy temperaturze testowej +160°C)

Zdejmowanie tozysk toczonych nalezy z zasady przeprowadzaé za pomocg odpowiednich narzedzi do Sciggania. Zalecamy uzycie
plyty dzielgcej w celu ochrony centrowania na kofncach watu. W celu natozenia nowych tozysk

muszg one zosta¢ najpierw rownomiernie ogrzane do ok. 80-100°C. Nalezy unikaé mocnych

uderzen (np. miotkiem, ...).

Sasiadujgce obszaru magazynowania smaru zostajg napetnione smarem (np. w tarczy tozyska

w celu uszczelnienia otworéw watu — ogolnie wypetnienie 2/3). W tym celu nalezy zastosowac

ten sam rodzaj smaru, co w przypadku fozyska. Nalezy unika¢ mieszania réznych rodzajow ~
smaru.

WSKAZOWKA: Zaleca sie, aby podczas wymiany fozysk odnowié réwniez ewentualnie istniejgce i narazone na zuzycie elementy
uszczelniajgce (np. promieniowy pierscien uszczelniajgcy).
Uszkodzone czesci nalezy wymieni¢ na nowe.

3.2. Lozyska z systemem smarowania
W przypadku silnikéw z systemem smarowania nalezy z tabliczki znamionowej lub tabliczki smarowania pobra¢ okresy
smarowania, ilosci smaru oraz rodzaj smaru.
W przypadku okresu przechowywania powyzej 12 miesiecy nalezy przeprowadzi¢ kontrole smaru. W przypadku stwierdzenia
odolejenia lub zabrudzen, nalezy przeprowadzi¢ smarowanie bezposrednio przed oddaniem do eksploatacii.
Smarowanie:
- wyczysci¢ smarowniczke (od strony napedu i nie od strony napedu)
- P przy wyhamowujgcej maszynie wcisngé przewidziany smar w zalecanej ilosci, zgodnie z informacjg na
tabliczce
Wskazowka: Temperatura tozysk najpierw wzrosnie, a nastepnie spadnie do normalnej wartosci po wypchnieciu zbedne;j ilosci
smaru
Po ok. 4-6 smarowaniach tozysko, kanaly smarowania oraz komory smarowania muszg by¢ wyczyszczone ze starego smaru.
tozysko kulkowe powinno zosta¢ skontrolowane.
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